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UYARILAR

<

Cihazmizi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzundaki tiim bilgileri okuyunuz ve
uygulaymiz.

Talimatlar ileri tarihlerdeki kullanimlar i¢in saklaymniz.

Cihaz1 hareketli yiizeylere yerlestirmeyiniz.

Herhangi bir maddenin, cihazin enerji kablosuna dayanmasina miisaade etmeyiniz.
Enerji kablosunu insanlarin iizerinde yiiriiyecegi sekilde yerlestirmeyiniz.

Bakim igini kendiniz yapmaymniz. Servis ihtiyacinizda yetkili servisi arayiniz.
Cihazimzi1 mutlaka giiglii bir toprak hatt: ile koruma altina aliniz.

Turnike iizerinden ya da kol yanindaki bosluktan gegmeye ¢alismayiniz.

A NN Y U N N N

Turnike tizerine hortum ya da benzeri aletlerle direkt olarak su piiskiirtmeyiniz.

TEKNIK OZELLIKLER
2.1. GENEL OZELLIiKLER
- Her iki yonde de ayarlanabilir. Girig ve ¢ikis imkani,
Cahsma Yonil (Bi-Directional) PR
Hareket Motorlu
Kasa Malzemesi 1,5 mm AISI 304 Paslanmaz sac
Kol ()25 paslanmaz boru
Mekanizma mono blok haldedir. ST37 ¢elik
Mekanizma malzemeden iiretilip, tizerinde ¢esitli kaplamalar
mevceuttur.
Enerji Tiiketimi 220V 50Hz / 30 W
(Cahsma Voltaji 24 V DC +- %20
Cahsma Sicakhg 0C -+70C
Gec¢/Dur Ikazn Yok (OPSIYONEL)
Koruma Sinifi IP 42 koruma
Boy-En-Yiikseklik Bakiniz Resim 1.
N
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2.2. FIZIKSEL OZELLIKLER

250 1000
150

1055

850

RESIM 1

YUKSEKLIK | GENISLIK EN KOL + EN | AGIRLIK

TABLO 1

v" T 150 igin belirtilen dlgiiler 'mm’ cinsindendir.
v" T 150 i¢in standart kol boyu "850 mm olup istege gore uzatilip kisaltilabilmektedir.
v" Miisteri istegine gére genis kol takilabilmektedir.
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KURULUM-MONTAJ

3.1. TURNIKE ZEMIN SABITLEME

v" Turnike Montaj Kiti, ¢elik diibel ve somundan olusmaktadir. Turnikeyi sabitlenecegi
yere koyarak montaj yerlerini isaretleyiniz.

v Matkap veya hilti kullanarak 12 mm’lik ugla, isaretler lizerinden 8 ¢m derinlifinde
delikler
aciniz. Delikleri acarken matkap veya hiltinin dik pozisyonda olmasima dikkat ediniz.

v Celik diibeller delinen deliklerin igerisine ¢akarak yerlestirilmektedir. Eger zemin
saglam degilse delinen montaj deliklerinin igerisine kimyasal har¢ (ONERILEN
KIMYASAL HARC: Hilti HIT HY 150 Kanisim Yapistirici) sikildiktan sonra gelik
diibeller ¢akilmalidir. (Kimyasal harcin donmasi i¢in yaklasik 20 dk. beklenmelidir.)
Diibellerin ¢ikmayacagindan emin olunduktan sonra turnikeyi zemine yerlestiriniz. Son
kez kontrol ettikten sonra civata ve somunlarn turnike ile zemin arasinda bosluk
kalmayacak sekilde sikiniz.

v" Enerji kablosunu 6A sigorta ile 220 VAC hattiniza baglayimz.
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3.1.1. T T150 YER MONTAJI
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CELiK DUBEL & ‘

\—ZEMiN

RESIM 4

[1k olarak turnikenin "4" numara ile gosterilen 6n kapagini sokiiniiz. Daha sonra "1"
numara ile gosterilen Turnike govdesini zeminin {izerindeki yere g¢akilmis olan ¢elik
diibellerin iizerine oturtunuz. Daha sonra "3" numara ile gosterilen pul ve "2" numara ile
gosterilen somun vasitasi ile turnikeyi sabitleyeniz.

3.1.2. TRIPOD TURNIKE YER BAGLANTI OLCULERI

Resim 5'te 3 kollu tripod turnikelerin yer baglantisi i¢in yere ¢akilacak olan diibellerin
delik mesafeleri belirtilmistir.
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RESIM 5

3.2. T150 TURNIKE KOL MONTAJI

1. Turnike Kolu

2. T 150 Turnike Govdesi

3. M8 Somun (Kaynaklr)

4. Rotor Mili

5. M8x30 Alyan Basl Civata

(s) RESIM 6 |

"1" numarali turnike kolu, "4" numarali T 150 rotor mili {izerindeki oyuklara

yerlestirilir. Daha sonra arka taraftan "3" numarali M8x30 alyan bagl civata ile sikilarak kol
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4 | BAKIM-ONARIM

Turnike Bakim Talimati, kullanim kilavuzunun sonunda yer alan EK-A'da verilmigtir.

S | TASIMA VE DEPOLAMA

Uriinler tasmacagl zaman orijinal ambalaji i¢inde olmalidir. Yiikleme, tasima ve

istifleme igin ambalaj iizerindeki uyarilara dikkat edilmeli, iist iiste 3 adetten fazla iiriin

konulmamalidir.

6 | ELEKTRONIK BAGLANTILAR

6.1. T 150 BUTON BAGLANTISI (HIZLI BAGLANTI ICiN)

T 150 orta kapag1 agtifinizda altta mavi
klemens grubunda kontak uglari

Ay yonde 2 kere kontak yollanirsa o yonde siiresiz olarak agik
< bekler taki ters yonde kontak yollayana kadar. Bu durumu set3 ile
iptal edebilirsiniz. Ag¢ik bekleme zamani: set1 den

degistirebilirsiniz. Plc sifre i¢in teknik servise sorunuz.
" J

2
- RESIM 7
f

1 no ortak ugtur.

1 ile 3 anlik kisa devre ederseniz saat yoniine
1 ile 4 anlik kisa devre ederseniz saat yonii tersine ~
1 ile 5'1 kisa devre kaldig siirece acil agik (fren devre dis1 kapa el ile itilerek

acilabilir.)
¥ . Micro Elektronik
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6.2. GEMO PLC GOSTERGEDEN YAPILAN AYARLAR

6.2.1. OTOMATIK KAPANMA SURESI AYARI
SET1 tusuna basili olarak tutulur, 5 sn kadar sonra ekran degisir. Password "F000"

girilerek ayar meniisiine girilir.

o SI1: ACIK ZA xx.x ekrami gelir. Bu deger kap1 agildiginda otomatik kapanmaya gegmeden
once agik bekleme siiresini belirler.
F1, F2 ve F3 kullamlarak istenen siire degeri girilir.
SET1 tusuna tekrar basilir.

6.2.2. OTOMATIK KAPANMA iPTAL ETME

SET3 tusuna basili olarak tutulur, 5 sn kadar sonra ekran degisir. Password “F000”

girilerek ayar meniisiine girilir.

o SET32: Timer ile kapama; 0: OFF, 1: ON. F1, F2 ve F3 kullanilarak istenen deger1 girilir.
SET3 tusuna tekrar bastlir.

6.2.3. ACIK BEKLEME FONKSIYON AYARI

SET3 tusuna basili olarak tutulur, 5 sn kadar sonra ekran degisir. Password "F000"

girilerek ayar meniisiine girilir.

o SET31: Acik Bekleme; 0: Yok, 1: Var. F1, F2 ve F3 kullanilarak istenen degeri girilir.
SET3 tusuna tekrar basilir.

6.2.4. GOSTERGE KARTI EKLEME (OPSIYONEL)

SET3 tusuna basili olarak tutulur, 5 sn kadar sonra ekran degisir. Password "F000"

girilerek ayar meniisiine girilir.

o SET33: BM29; 0: OFF, 1: ON. F1, F2 ve F3 kullanilarak istenen degeri girilir.
SET3 tusuna tekrar basilir.
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6.2.5. T 150 DONDU BILGISI
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T-150 DONGU BILGISI:

GEMO PLC DE “- ile 13 arasi saat yonii donme esasinda (CW) turnike ag¢ilip kapanincaya
kadar 15V DC vardir.

“- 1le 15 aras1 saat yonii tersi donme esasinda (CCW) turnike acgilip
kapanincaya kadar 15V DC vardir.
Buradaki voltaji dondii bilgisi olarak yada role baglayarak kuru kontaga cgevirip

kullanabilirsiniz.

¥ . Micro Elektronik

. Otomasyon Sistemleri San. ve Tic. A.S.

11 - -
www.microelektronik.com



6.2.6. GEMO PLC ile BM29 GOSTERGE KARTININ SURULMESI

Turnike kapali iken kirmizi garp1 (X) yanmasi igin;

BM29 Gosterge karti iizerinde bulunan 3 lii konnektoriin uglarindan olan 24V u gemo iizerinde
Q7 girisine / kontrol ucunu gemo iizerinde Q8 girisine / GND ucunu da gemo iizerinde (-) eksi

ucuna ( gemo iizerinde Q1 in solunda bulunan ) baglayimz.

Turnike kapal iken yesil ok (—) yanmasi igin;

BM29 Gosterge kart1 iizerinde bulunan 3 lii konnektoriin uglarindan olan 24V u gemo
tizerinde Q8 girigine / kontrol ucunu gemo tizerinde Q7 girisine / GND ucunu da gemo
tizerinde (-) eksi ucuna ( gemo tizerinde QI in solunda bulunan ) baglayimiz.

Gemo tizerinde SAYFA 13 de gosterilen Q1,Q2,Q3,Q4,Q5,Q6 iizerinde kablo ile birbirine

baglant1 vardir. Bu opsiyonu kullanmak i¢in siz bunu Q7 ve Q8 e de yapmaniz gerekmektedir.

N B B B @ RO on

PO ANAASNAIANAA R
4= 11 12 13 14 15 16 17 18 19 110111112 AL A2AG B A Mini-DIN

Aux. Supply Out: A Digital Inputs; I1..112 max. 32Vdec AG: RS485  RS2%
18Vdc, 50mA max. Analog Inputs; A1..A2 max. 16Vdc Analog Ground  PTC Sensor

Smart Relay / PLC

F1

4 o gt 4

SET1
SET2 v F2

SET3 . F3

GEMO AR2-A

Supply In: Outputs; Q1...Q10 o
18_..32Vdc *& Relay, max. 2A, 250Vac, resistive load

Q1 Q3 Q4 Q5 Q6
+ T = ey et e

20629000706
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6.2.7. T 150 TEK TONLU KULLANMA FONKSIYONU

Resim 7’deki mavi klemensin 10 numaras: (kirmizi renk + 18v) ile Resim 8’deki gemo
tizerinde I1 ucuna kablo gekilir, cihaz sol tarafa acilir sag tarafa acilmaz.
Resim 7’°deki mavi klemensin 10 numarasi (kirmizi renk + 18v) ile Resim 8’deki gemo

tizerinde 12 ucuna kablo cekilir, cihaz sag tarafa agilir sol tarafa agilmaz.

6.3. T 150 PRENSIP SEMASI

g P52 PS 1
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6.4. T 150 KUMANDA BAGLANTI SEMASI (DETAYLI BAGLANTI)

[1] PE (KORUYUCU TOPRAK) BAGLANTISINI YAPINIZ.
[2] 24v GUC KAYNAGI L(FAZ) VE n (NOTR) BAGLANTILARINI YAPINIZ.
[3] CIKIS KLEMENSINE CCW, CW VE S/K DUGME BAGLANTILARINI YAPINIZ.

R RS

| 2i | 4

| 81 EilE

! 3 | o [0 10 5 |

| [ ] - —_— "

HE - __9_ i

B — : | e san o e s

i i DEMD am : g SIK |

- T | E T 4 i

i ™ 5o l Y i

! E L oW git 4 |-=sl . l o cwW |

|- 0 2 | , N\ cowl

| I ki - 1 krme | —0 i

(+18V) 1 1 ~4] I

|
o

Cikis klemesi S
EL KUMANDA

Gig verildiginde 3 sn. gecikmeden sonra kontrol devreye girer. Kap1 sifir (kapali)
pozisyonunda ise orada kilitler. Kap1 a¢ik ve kapali pozisyonlar1 arasinda ise sifir (kapali)
pozisyonuna gider ve kilitler.

KUMANDA DUGMELERI

CCW btn: Kolu saat tersi istikamette hareket ettirmek i¢indir.

Kol kapali pozisyonda ise saat tersi istikamete agilir. Kol saat istikametinde acik ise
kapanir.

CW btn: Kolu saat tersi istikamette hareket ettirmek i¢indir.

Kol kapal1 pozisyonda ise saat tersi istikamete agilir. Kol saat istikametinde agik 1se
kapanir.

Not 1. Kapr agildiktan sonra 5 sn. (a¢ik bekleme siiresi) icerisinde kapatilmaz ise bu siire
bitince kendiliginden kapanir.
Not 2. Kap1 hareket ederken diger buton basilirsa kol geldigi pozisyona yon degistirir.

Kolu acik pozisyonda bekletme: Kol agikken veya a¢ik durumda iken ayni buton tekrar
basilirsa kap1 a¢ik bekleme durumuna geger. Diger butona basildiginda kapanir.

Kolun hareketi engellenirse: Engele takilma sebebiyle 20 sn. i¢inde hedef pozisyona
varamaz ise, kol serbest duruma geger. 5 sn sonra kapali pozisyonuna doner.

S/K (Serbest/Kontrollu) btn: Bu diigme basili durumda iken kapi serbesttir. Elde hareket
ettirilebilir. Diigme normal durumunda (basili degil) 1se kontrolltdiir.

¥ . Micro Elektronik
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65. T 150 GEMO PLC KONTROL UNITESI KULLANIM VE
BAGLANTI BILGILERI

GEMO ROLE CIKISLART: Q1, Q2, Q3, Q4, Q5, Q6, Q7, Q8, Q9, Q10

Q1 motor voltaj seviyesi (OFF . yiksek, ON:dustk)
Q2 | motor on/off

Q3 | motor yon (OFF: + polarite, ON: -polarite)
Q4 | kilit solenoidi on/off

Q5 kilit solenoidi on/off

g Eg siirmek igin BM29 Geg/Dur Gostergesi ile ilgili ¢ikislar

Q8 | bm29 sirmek icin (Opsiyonel)

Q9 cow meggul .
Agilip kapammncaya kadar kuru kontak verir.

Q10 | cw mesgul

6.6. GK 46 BAGLANTI KONNEKTORLERI

J7:GK46 24V Gig GirisgKlemens (siyah)
1 Gnd (ortak)

2 +24V (FU1 Sigortadan geger)
J1:GEMO PLC i¢in 24V Giig Konnektorii (kirmzr)

1 Gnd (ortak)

2 +24V (FUI Sigorta korumali)

J2:INPUT1 6’h konnektdr (beyaz): GEMO PLC role eikislan Q1..Q6 bu konnektare gelir.

1 Q1 Q1 on ise LED1 (kirmuizi) yanar (Kablo rengi: KAHVE)
2 Q2 Q2 on ise LED2 (kirmuzi) yanar (Kablo rengi: SART)
3 Q3 Q3 on ise LED3 (kirmmzi) vanar (Kablo rengi: YESIL)
4 Q4 Q4 on ise LED4 (kirmuzi) yanar (Kablo rengi: BEYAZ)
5 Q5 Q5 on ise J3 Buzzer ¢ikisinda buzzer bagh ise ses verir (Kablo rengi: GRI)
6 Q6 NU(Kablo rengi: MAVI)
J8:INPUT24’lii konnektdr (beyaz): GEMO PLC rdle cikislart Q7,08,0Q9,Q10 icindir. (Opsiyonel)
1 Q7 Q7 on ise D10 (yesil) yanar BM29 vyesil ucu
2 Q8 (8 on ise D6 (kirmizi) yanar BM29 kirmuzi ucu
3 Q9 Q9 on ise D11 (kirmuzi) yanar  cow mesgul
4 QL0 Q10 on ise D12 (kirnmzi) yanar cw mesgul
J10:2’li konnektor (kammmz):.cow mesgul sinyal gilkais
1 Gnd (ortak)
2 CCW mesgul

J11:2°1i konnektdr (siyah):cw mesgul sinyal ¢ikist
1 Gnd (ortak)
2 CW mesgul

J3:2’li konnektor (beyaz):buzzer gikist
1 Gnd (ortak) Giig verildiginde, serbest moddan gikildigimda veya
2 Q5 Buzzer Geri donilg siiresi sonunda kol ortaya donerken Q5 on olur

J8:3’11t konnektdr (beyaz):led kart1 cikisi (Opsivonel)
1 Gnd (ortak)

2 yesil gemo Q7 on ise
3 kirmiza gemo Q8 on ise
J6:2’1i klemens (Kahve):led karti ¢ikisi (Opsiyonel)
1 MT1 Doéntis yonii: LED7 (kirmizi) , LEDS (yesil) motordan gelen kablo (mavi.sar1) J6 konektdriine
2 MTI2 takilir. (mavi ug tagdirenclerden tarafa)
J4:2’li klemens (vesil): Fren emf solenoid ¢ikis1
1 Si1 Fren devrede: LED6 (kirmmzi)
2 S12 selenoidden gelen kablo (kahve, sart) J4 konnektoriine takilir.

g Micro Elekfronik
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GK 46 KARTI DEVRE SEMASI

Micro Elektronik
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8 | EK-A: T150 TURNIKE BAKIM TALIMATI

Bu bélimde verilen bakim onerileri ve siireleri genel bir bilgi olarak érnek olmasi
amaciyla tanimlanmugtir, Kullanim sartlarina, iklim gartlarina, ¢evre sartlarma bagli olarak
bakim talimatlar1 kullanicinin tarafindan belirlenmesi tavsiye edilir. Turnikelerin periyodik
bakimlan yetkili bakim personeli tarafindan yapilmalidir. Thtiya¢ duyulmasi halinde iiretici
firmayla iletigime gegilip periyodik bakimlar hakkinda bilgi alinabilir.

SURE ISLEM ACIKLAMA
Genel

. S Nemli bir bez ile tozu alinir. Turnike yiizeyine yapisan yabanct maddeler
ke Py 0wy L Aozl Wiirth marka paslanmaz bakim spreyi ile temizlenir. (Turnike paslanmaz ise)
Turnike Kol Pleksisi 12 ay Kontrol Civatalar kontrol edilir, gevseyen vida varsa sikilir.

Zemine Baglanti Yer baglanti ditbel ve civatalari kontrol edilir. Bozulan zemin baglantilan
iy .. 12 ay Kontrol Pl
Civatalari, Diibeller yenilenir.
Turnike
Mekanizmasi
Konirol Tumike kilitlemesinde sorun olmamast i¢in selenoidler mekanizma
Selenoid 12 ay g iizerinden gozlemlenir. Calismada yada kilitlemede sorun olmasi halinde
Temizlik E el e
yedek parga listesinden yenisi siparis edilerek degistirilir.
Turnike kapali konumda iken kilitleme pimlerinin zorlamadan dolay1 zarar
Kilitleme Pimleri 12 ay Konirol goriip gormedigi kontrol .edllll'. Kolda asin bogh_lk olg$mu$ vya da kilitleme
fonksiyonunda sorunlar varsa yedek parga tedarik edilerek asinan ve zarar
goren parcalar degistirilir.

] e Mekanizma tizerindeki selenoid ve manyetik sensorlerden ¢ikan kablolar
Turnike Baglanti - . ) . - -

12 ay Kontrol gozle kontrol edilir. Mega radar 10°lu klemens vidalan sikihii ve baglantilan
Kablolan o
kontrol edilir.

. Kayar Kaplinin motor ile mil arasinda diizgiin ¢ahsip ¢ahsmadig
aphn 12 heniol gozlemlenir. Kaplinde herhangi bir problem varsa yenisi ile degistirilir.
Elektronik Donamim
ve Kablaj

Kartlar aras1 gecis kablolarimin ve kartlardan turnike aksamma giden
kablolarinin fisleri (konnektérler) kontrol edilir. Turnikeye gegis verilerek
Elektronik Kartlar ve Kontrol turnikenin c;al|§m.asu gozlemlenir. lumlken]q_gal]smasmda hérhangl bir
Kablai 12 ay Temizlik problem yoksa sistem ¢alisir durumdadir. Eger calismada bir problem
4 SR gézlemlenirse problemli kartlar tespit edilerek yenisi ile degistirilir.
Not: Temizlik i¢in Wiirth marka oksit temizleyici kullanilmasi tavsiye
edilmektedir.
Sistem [sleyisi, Turmnikenin kart okuyucu aksamimin ¢aligma, isleyis ve ayrintili kontrol ve
Kontrol ve Bakim bakim bilgileri i¢in kart okuyucunun dékiimanlarina bakiniz.

Micro Elektronik
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